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(54) Verfahren zur Herstellung eines Kiihl- und/oder Gefrierge rates und Kiihl- und/oder Gefriergerat 

(Sj) Erfindungsgemaft ist ein Verfahren zur Herstellung ei- 
nes Kuhl- und/oder Gefriergerales vorgesehen, bei dem 
ein KaltemittGlkompressor (4) sowie seine kaltetech- 
nisch-, Ihermisch-, elektrotechnisch- und mechanisch- ge- 
koppelten Zubehorteile in das Gerat eingebaut warden, 
wobei der Kompressor (4) mit mindestens einen der Zu- 
behorteile auf einem Tragelement (6) zu einer Kompres- 
sorgruppe (2, 22) vormontiert wird und die Kompressorg- 
ruppe (2, 22) anschlielSend mittels einer geringen Zahl 
von Befestigungselementen am Gerat festgesetzt wird. 
Auf diesG Weise wird es erreicht, dafi im besonderen 
samtliche mit dem Kompressor zu koppelnden Zubehor- 
teile zusammen mit dem Kompressor auf einem bei der 
Herstellung leicht zuganglichen Tragelement vormontiert 
werden. Diese zu einer vornionlierten Kompressorgruppe 
zusammengesetzte Einheit ist vor der Endmontage in das 
Gerat von alien Seiten leicht zuganglich und eriaubt daher 

" ein cinfaches und zeitsparendes Anbringen der Zubehor- 
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Resell reibung 

Die Hrlindung bczichi sich auf ein Verfahren ziir Hersiel- 
lung eines Kiihl- und/oder Gefriergerais, bei deiii ein Kiilte- 
niiuclkoiiiprcssor sowic seine kalletechnisch, ihcnnisch, 
elekiroiechnisch und niechanisch gekoppelien Ziibchoricile 
in das Geriii. eingebaui werden. Die lirfindung bczielii sich 
wciier auf cin Kiihl- und/oder Gcfriergcral. welches insbe- 
sonderc nach dcni vorsiehend genannien Verrahren herge- 
sielh isi. 

Hin Kiihl- und/oder GefViergerai weisi iibhchervveise ei- 
nen Kalieniiilelkoinpressor auf, welcher kalletechnisch auf 
einer Saugseiie und einer Drucksciie an cinen Kiilieniiiiel- 
kreislauf angeschlossen isi. Die bei der Verdichlung des 
Kalieniiiiels enisielicnde Warine wird nieisl dazu benutzi, 
daR in einer VerdunsUingsscliale aufgeffingene laiiwasser zu 
verdunsien. Hiemi wird die Verdunslungsschale in geeigne- 
ter Weise iherniisch mil dem Koiii pressor gckoppeh. Der 
Komj:)rcssor verfiigt dariiber hinaus iiber eine Reihe von 
elekiroiechnisch gekoppelien Zubehorieilen, insbesondere 
die neizseiiigen Anschlusse, ein Verbindungskabel zur Elek- 
ironiksieucrung des Geriiies. ein Erdungskabe! und cine 
Sieuerung des Konipressors, Weiier weisi der Koinpressor 
eine Reihe niechanisch gekoppelier Zubehorlcile, wie z. B. 
einen an der Kalleniiiielleiuing angeordneien Schwingungs- 
danipfer. Moniierteile liir den Kotupressor, insbesondere 
Guinniipuffer und Haliefedern, auf. 

S anil lie he vorsielicnd genannten Zubehorlcile, die in ir- 
gendeiner Weise mil. dem Kompressor gekoppeli. sind, wer- 
den iin allgemeinen separai in das Geriii. eingebaui. wobei 
die Reihenfolge des Einbaus von dein jeweils voi'gesehenen 
Hcrsiellungsprozelii abhiingl.. Aufgrund dieser Taisache sind 
eine Vielzahl von einzelncn Moniageschrinen erlv^rderlich, 
die die Hcrsiellung des Gerats zeiiaufwendig und daniii. 
kosrspielig gesialten. 

Der Erfindiing Hegi die Aiifgabe ziigrunde, ein Verfahren 
zur Hcrsiellung eincs Kiihl- und/oder Gefriergerais sowic 
ein Kiihl- und/oder Gefriergerai anzugeben, wobei das Gerai, 
auch iui Hiiibhck auf einen rnoglichen Kuiidcndiensifall be- 
sonders einfach aufgebaul. sein soil und besonders zeii- und 
kosiensparend hergesielh werden kann. 

Diese Aufgabe wird beziiglich des Verfahrens geiiiiiR der 
eingangs genannien An, erfindungsgemciB dadurch gelosl, 
daR der Kompressor mil mindesiens einem der Zubehorlcile 
auf einem 'rragelcmeni zu einer Komprcssorgruppc vor- 
moniieri wird und die Komprcssorgruppc anschlicBend mii- 
lels einer geringen Zahl von Bcfesiigungselemenlen am Ge- 
riii. fesigesetzt. wird. 

Bcztiglich des Kiihl- und/oder Gefriergerais der eingangs 
genannien An. wird diese Aufgabe erfindungsgeinaB da- 
durch gelosl , daB der Kompressor mil. mindesiens einem der 
Zubehorteile auf einem Tragelemeni angeordnei. isi. wobei 
das Tragelemeni mill els einer geringen Zahl von Befesii- 
gungselcmcnicn am Gcral feslgescizi isi. 

Auf diese Weise wird es erreichu daB uu bcsonderen 
sanuliche mil dem Kompressor zu koppelnden Zubehoneile 
zusanimcn mil dem Kompressor auf einem bei der Hersiel- 
lung Icichi zuganglichen 'Iragelemeni vormoniien. werden. 
Diese zu einer vormoniienen Koinpressorgruppe zusani- 
niengeseizte Einheii isi vor der Endmoniage in das Geral 
von alien Sciien leichi zuganglich und erlaubi daher ein ein- 
faches und zeiisparendcs Anbringen der Zubehoneile. 

In cbenfalls besonders einfacher und gui zugiinglicher 
Weise wird durch die anschlicBendc Eesiscizung der Kom- 
prcssorgruppc mil einer geringen Anzahl von Belvsligungs- 
eLcnienien. vorzugsweise zwei Blechschrauben, das 'Irag- 
elemeni am Geriii fesi.gcseizi. Hierbei kann beispielsweise 
eine Moniage der kiilleiechnischen Verbindungcn und der 


eleklrotechnischcn Verbindungen niit dem enisprechenden 
am Gerai. vorgesehenen Anschliissen noch zu einem Zeii- 

punkl durchgefiihrl werden, wo die Komprcssorgruppc noch 
nichi in ihrer endgiiliigen Position am Gerai fcsi.geseizt isi, 
5 wodurch sich eine besonders guie Zugiinglichkeil auch wah- 
rend dieser Moniagc ergibt. 

Weiicre voncilhafic Ausgesialiungen der Erfindung sind 
den iibrigen Unieranspriichen zu enlnehmen. 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer 
1 0 Zei c h n u n g n a her e r I iiu i en.. 
Da bei zcigen: 

Fi|». 1 cine Ansiclu einer crsien voniionlienen Koinpres- 
sorgruppe; 

Fij^. 2 cin Dclail aus Fij». 1 gesehen in Richlung des Pfeils 
15 1.1; und 

Fij». 3 eine Ansiclu einer zweiien gegenuber Fig. 1 modi- 
fizicnen Kompressorgruppe. 
In den Fig, 1 bis 3 gleiche Teile haben die gleichen Be- 

zugszeichen. 

20 In der in Fiy. I dargcsicllicn Ansichi einer Komprcssorg- 
ruppc 2 isi cin Kompressor 4 auf einem hier leilwcise aufge- 
brochcn dargesiellien Kompressorblcch 6 angeordnei. Der 
Kompressor 4 isi miiiels Gummipuffern S und Haliefedern 
10 schwingungsgediimpfl auf dem Konipressorblech 6 fesl- 

25 geselzi. Am Kompressor 4 isi unier einer Abdeckkappe 12 
die gesamie Sleuerelekironik, insbesondere ein FTC- Wider- 
stand als Uberhiizungsschuiz, angeordnei. Ausgehend von 
der Slcucrclckironik isi cin Erdungskabe! .14 miliels einer 
Blechschraubc 16 am Kompressorblcch 6 fesigeseizi. Au- 

30 Berdcni isi auf dem Kompressorblcch 6 ein Verbindungska- 
bel 18 angeordnei, welches in der nachfolgcnden Montage 
eincs hier nichi wciier dargesiellien Kiihlgerals an die .Be- 
leuchuingseinrichiung und an elekiroiechnischcn Kompo- 
nenien des Gerai.s angeschlossen wird. Im Kompressorblcch 

:?5 6 sind am rechlen und linken AuBenrand Bohrungen 20 vor- 
gesehen. Mil hier nichi weiier dargesiellien Blechschrauben 
wird das Kompressorblcch 6 nach der vorsiehend genannien 
Vormonlage in das Kuhlgcral cingcscizi und fcsigcselzi . 
Anhand des in Fi|^. 2 dargesiellien gemiiB einer Aufsichi 

40 enllang des Pieils n in Fij;. 1 und des Delails gemaR einer 
AuJ'sichl enllang des Ptciles III in Fig. 2 wird deuilich, daR 
gerade die Moniage der dorl gezeiglcn eleklrischen Verbin- 
dungen nur dann in einfacher Weise durchfijhrbar isi, wenn 
der Kompressor nichi berciis in der fiir den Kompressor vor- 

45 gcschenen Komprcssornische im Geral angeordnei isi. 

Fig. 3 zeigi cine gegenuber Fig. 1 geringfiigig modilV 
zierle Kompressorbaugruppe 22. Bei dieser Komprcssorg- 
ruppc 22 sind zusalzlich zu den in Fig. 1 bcrcils gezeiglcn 
Zubchoneilen aulkrdem eine Verdunslungsschale 24, wel- 

50 che miliels cines Schalenhaliers 26 auf dem Kompressor 4 
gehallcn isi. Weiier weisi der druckseiligc Ausgang des 
Kompressors 4 ein Schwingungsgummi 28 und' einen 
Druckrohradapier 30 auf. Auch die in Fig. 3 gezeigie Kom- 
pressorbaugruppe 22 kann geniaB dieser vorsiehend be- 

55 schricbcncn Vormonlage in einfacher Weise in das Kiihlge- 
rai eingeseizL und don feslgesei.zi werden. 

Aul^rund der vorsiehend beschriebenen Vormonlage ge- 
stallei sich zum einen die Ausriisiung des Kompressors mil 
.seinen Zubchoneilen besonders einfach und zcichnei sich 

60 durch eine hohe Zugiinglichkeil samllichcr zu monlierender 
Zubehoneile aus. Zum anderen isi diese Kompressorgruppe 
22 ebenso wie die Kompressorgruppe 2 anschlicRcnd in be- 
sonders einfacher Weise in das Kiihlgeriit einseizbar. Ein 
derartig ausgesialieies Kiihlgerai zcichnei sich insbesondere 

65 im Moniagefall bei einem Delckl eincs oder mehrerer der 
Zubehoneile oder des Kompressors 4 vorieilhali aus. 
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Paienianspriiche * 

1 . Ver t'a h re n z u r He rs i c 1 1 u ng ei n c s K uh I - u nd/ode r Ge- 
friergerais, bei dcni cin Kalieiniuelkonipressor (4) sc>- 
wie seine kiilieiechnisch-, (herniisch-, eleklroiech- 5 
nisch- und luechanisch- gckoppcllen Zubehorteile in 
das Gcrai eingebaui wcrdcn, dadurch gokcnn/eich- 
net, daB der Koniprcssor (4) mil. niindesicns cincn der 
Zubehorieilc auf einein Tragelctneni (6) zu einer Koni- 
prcssorgruppe (2. 22) vorii ion lien wird und die Koni- lO 
pi-essorgruppe (2. 22) anschliefknd iiiit.icls cincr gcrin- 
gcn Zahi von Belcsligungscleiiienien am Geriii leslgc- 
scizi. wird. 

2. Vcrfahren nach Anspruch 1, dadurch gekcnnzeich- 
nei, dal^ als kalieiechnisch gckoppelie Zubehorieile das i.^ 
saugseiiige und das dnickseilige AnschluRrohr. (3 bzw. 

5) riirdcn Kallciuiiicikreislauf vorgcschcn sind. 

3. Vcrlahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekcnn- 
zcichnei, daB als elekiroicchnisch gekoi.ipehe Zubehor- 
ieile nelzseii.ige Anschliisse, ein Verbindungskabcl (IS) 20 
zur Elekironiksieuerung des Geriiis, ein liirdungskabel 
(.14) und cine Elcklroniksleucrung (12) des Komprcs- 
sors (4) vorgesohen sind. 

4. Verfahren nach einein der Ansprtiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet. daB als thenuisch gckoppelie 25 
Zubehorieile einc Vcrdunsiungsschaie (24) vorgesehen 
isL 

5. Ver fa h re n nach einein der Ansprtiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet., daB als luechaniseh gekoppelies 
Zubehoneil cin Schwingungsdanipfer (28) und Men- 30 
lierieiic fur den Koniprcssor (4), insbesondere Gunmii- 
puffcr (8), Hallefedern (10), vorgesehen sind. 

6. Verfahren nach einein der Ansprtiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnei, daR als Trageelenienlcin Koiii- 
pressorblech (6) vorgesehen isl. 

7. Verfahren nach eineni der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB als geringe Zahl von Befe- 
siigungscleiuenie zwei Blechschrauben () vorgesehen 
sind. 

8. KCihl- und/oder GetTiergerat., insbesondere herge- 40 
sielli gemaR dein Verfahren nach einein der Anspriiche 

1 bis 7. wobei ein Kalieiniuelkonipressor (4) sowie 
seine kalieiechnisch-. iherniisch-, elekiroiechnisch- 
und tnechanisch- gekoppehen Zubehorieile in das Ge- 
riii eingebaui. sind. dadurch gekennz-cichnei.. daB der 45 
Koniprcssor mil niindesiens einem der Zubehorieiie 
auf eineni Trageiemeni (6) angeordnei. ist, wobei das 
Tragelemenl, (6) niiiiels einer gcringen Zahl von Befe- 
siigungseleinenien am Gerai, feslgeseizt isl. 

' 50 
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ABSTRACT : 

CHG DATE=19990617 STATUS=0>The refrigerator or freezer covcjcressor 
is mounted 

on a tray together with some or all of its cooling, thermal, 
electrical and 

mechanical attachments, the tray being fitted to the appliance with a 
minimum 

of fastenings. The compressor assembly (2) comprises a cornpreBSor 
(4) 

resiliently mounted on a support plate (6) by traditional means. It 
has the 

associated elect..r.ical control components contained within an 

enclosure ( 12 ) 

attached to the side with earthing and electrical connecting cables 
(14,16). 

Attachment to the body of the appliance is by screws and holes (20) . 
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